L3> | USER MANUAL

@ Instruction book @ Hasznalati utasitas @ Upute za upotrebu @ Manual de instrucciones
@ Instrukcja @ Manual de instructiuni @ Névod k obsluze @ IHCTpyKLiA

® Manuel d'instructions @ Navod na obsluhu @ Kasutusjuhend @ Ohjekasikirja

() Bedieningshandleiding ® Instrukciju gramata @ Libretto di istruzioni

(o) Bedienungsanleitung @ Instrukcijy knyga @ Manual de instrugbes

compressoren

AIRDDESS

ADS, ADS ACT,
OFAG3, OFAG4







EN | DECLARATION OF COMPLIANCE CE
PL | DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

FR | DECLARATION DE CONFORMITE CE
NL | VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING CE
DE | KONFORMITATSERKLARUNG CE

HU | MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT CE
RO | DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
SK | VYHLASENIE O ZHODE CE

v | ATBILSTIBAS DEKLARACIJA CE

LT | ATITIKTIES DEKLARACIJA CE

HR | MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT CE
cz | PROHLASENI O SHODE CE

EE | VASTAVUSDEKLARATSIOON CE

T | DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE
PT | DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE
ES | DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
UA | DEKJAPALLISA BIAMOBIAHOCTI CE

Fl | VAATIMUSTENMUKAISUUSILMOITUS CE
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EN | The following declaration is attached to the compressor in original copy.

PL | Oryginat niniejszej deklaracji jest dotgczony do sprezarki.

FR | La déclaration suivante est jointe en copie originale au compresseur.

NL | pie gegenstandliche Erklarung wird im Original dem Kompressor beigepackt.
DE | pie gegenstandliche Erklarung wird im Original dem Kompressor beigepackt.
HU | A kévetkez nyilatkozatot eredeti példanyban csatoltak a tomoritéhoz.

RO | Urmatoarea declaratie este anexata la compresor in original.

SK | ku kompresoru je prilozené toto vyhldsenie v origindlnom vyhotoveni.

LV | Kompresora originaleksemplaram ir pievienota $ada deklaracija.

LT | Prie kompresoriaus pridedamas $ios deklaracijos originalas.

HR | A kdvetkezé nyilatkozatot eredeti példanyban csatoltak a kompresszorhoz.
CZ | Ke kompresoru je v originale piilozeno toto prohlagent.

EE | Alljargnev deklaratsioon on lisatud kompressorile originaaleksemplaris.

IT | La seguente dichiarazione & allegata al compressore in copia originale.

PT | A seguinte declaragdo est4 anexada ao compressor em cépia original.

ES | La siguiente declaracién se adjunta al compresor en copia original

UA | Jlo KomMnpecopa [0Aa€ETbCA HACTyMHa AeKapaLis B OpuriHasibHOMY NPUMIPHUKY.
FI | Seuraava vakuutus on liitetty kompressoriin alkuperéisena kappaleena.

PRODUCENT - DE FABRIKANT - LE FABRICANT - DER HERSTELLER - THE MANUFACTURER - EL FABRICANTE - BAPOBHUK - VYROBCE - GAMINTOJAS - RAZOTAJS - TOOTJA - PRODUCATORUL - VYROBCA- A GYARTO -
TERMEK - PRODUTTIVO - PRODUTIVO - MPOAYKUEHT - TUOTETTA

Airpress Polska Sp. z 0.0.
ul. Rynkowa 156

62-081 Przezmierowo
www.airpress.net

AIRPRESS

EN | Declares under its sole responsibility that the air compressor described below complies with the safety requirements of applicable directives and standards.

PL | 0swiadcza na swojg wylaczng odpowiedzialnosé, ze opisana ponizej sprezarka spetnia wymagania w zakresie bezpieczeristwa zawarte w obowigzujacych dyrektywach i normach.
FR | Déclare sous son entiére responsabilité que le compresseur d'air décrit ci-aprés est conforme aux exigences de sécurité des directives applicables et normes.

NL | Verklaart onder zijn eigen verantwoordelijkheid dat de hieronder beschreven persluchtcompressor in overeenstemming is met de veiligheidsvoorschriften die van toepassing zijn en normen.
DE | Erklart unter ihrer alleinigen Verantwortung, dass der in Folge beschriebene Luftkompressor den Sicherheitsvorschriften der anwendbaren Richtlinien entspricht und Normen.

HU | Kizérélag sajat felelésségére kijelenti, hogy az alabb leirt Iégkompresszor megfelel a vonatkozé irdnyelvek és szabvanyok biztonségi kévetelményeinek.

RO | Declara pe propria raspundere ca compresorul de aer descris mai jos respecté cerintele de siguranta ale directivelor si standardelor aplicabile.

SK | Na vlastnu zodpovednost vyhlasuje, Ze dalej opisany vzduchovy kompresor spifia bezpednostné poziadavky platnych smernic a noriem.

LV | Uz savu atbildibu pazino, ka turpmak aprakstitais gaisa kompresors atbilst piemérojamo direktivu un standartu drosibas prasibam.

LT | savo atsakomybe pareiskia, kad toliau aprasytas oro kompresorius atitinka galiojan¢iy direktyvy ir standarty saugos reikalavimus.

HR | Kijelenti sajat felel6sségére, hogy az alabb leirt Iégkompresszor megfelel a vonatkozdé irdnyelvek és szabvanyok biztonsagi kovetelményeinek.

cz| Prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze nize popsany vzduchovy kompresor spliiuje bezpe€nostni pozadavky platnych smérnic a norem.

EE | Kinnitab omal vastutusel, et allpool kirjeldatud 6hukompressor vastab kohaldatavate direktiivide ja standardite ohutusnduetele.

IT | Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il compressore d'aria di seguito descritto € conforme ai requisiti di sicurezza delle direttive e delle norme applicabili.
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AIRPRESS ‘ compressoren Instructiuni de utilizare
(traducere a instructiunilor originale)
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1.1 Informatii despre dispozitiv

Numarul de serie:

Data punerii in functiune:

Numarul de serie al turnului din stanga:

Va rugam sa completati cdmpurile Th mod corespunzator. Informatiile corecte permit
intretinerea corecta si eficienta a dispozitivului, selectarea pieselor de schimb si asistenta
tehnica.

1.2 Informatii despre furnizori

Adresa:

e-mail:
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1.3 Principii de baza

Aerul comprimat contine contaminanti precum apa, ulei si particule care trebuie Tndepartati sau redusi
la un nivel acceptabil in functie de cerintele specifice ale aplicatiei. Standardul ISO8573- 1 specifica
clasele de puritate/calitate a aerului pentru acesti contaminanti. Umiditatea (continutul de vapori de
apa) este exprimatd in termeni de punct de roua la presiune (PDP), unde punctul de roua este
temperatura la care aerul este 100% saturat cu umiditate. Atunci cand temperatura aerului scade la
sau sub punctul de roud, apare condensarea. Reducerea continutului de apa pana la punctul de roua
la presiune +3°C se realizeaza, de obicei, cu uscatoare de agent frigorific, in timp ce pentru punctele
de roua la presiune mai scazute se utilizeaza, de obicei, uscatoare de adsorbtie (denumite si
desicante).

1.4 Uscatoare prin adsorbtie

Aplicatiile tipice pentru uscatoarele prin adsorbtie sunt instalatiile in aer liber unde exista riscul de
inghet si aplicatiile cu cerinte ridicate de calitate in ceea ce priveste uscarea aerului (PDP < +3°C),
cum ar fi aerul de proces din industria de proces (alimente si bauturi, farmaceutica, electronica,
chimica,

)
ele mai comune uscatoare prin adsorbtie sunt uscatoarele prin adsorbtie cu regenerare fara caldura,
datorita simplitatii, fiabilitatii si costurilor de investitii relativ scazute.

1.5 Adsorbtia

Adsorbtia este un proces prin care anumite molecule aderd la suprafata unui solid foarte poros
(adsorbant/desicant) prin forte electrostatice si moleculare. Adsorbantul se prezintd mod normal sub
forma de bile sferice. Procesul de adsorbtie are loc in timp ce aerul curge prin coloana umpluta cu
bilele. Rata de adsorbtie depinde de mai multi factori (tipul de adsorbant, umiditatea relativa,
temperatura de intrare, timpul de contact, viteza frontala) si, prin urmare, procesul de adsorbtie este
de obicei stabilit/optimizat pentru fiecare aplicatie individuala.

Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)
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1.6 Utilizarea adecvata

Uscatoarele desicante din seria ADS ACT sunt destinate prepararii foarte eficiente a

aerului comprimat uscat de calitate superioara. Acest aparat trebuie utilizat numai in
scopul pentru care a fost special conceput. Toate celelalte utilizari trebuie considerate

incorecte.
Concret:

» Uscatorul desicant poate fi utilizat numai pentru fluidele din "GRUPUL 2" (PED
2014/68/EU).

e Uscatorul desicant nu poate fi utilizat pentru fluide explozive, toxice, inflamabile,
corozive si "GRUP 1" (PED 2014/68/EU).

Avertisment: coroziunea interna poate reduce grav siguranta instalarii: verificati-o in timpul
intretinerii.

Producatorul nu va fi in niciun caz responsabil pentru orice daune rezultate in utilizarii
necorespunzatoare, incorecte sau nerezonabile.

Utilizati numai piese de schimb originale. Orice deteriorare sau functionare defectuoasa
cauzata de utilizarea de piese neoriginare nu este acoperitd de garantie sau de raspunderea
pentru produs.
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Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)

2 Instructiuni de siguranta

Manipularea necorespunzatoare a sistemelor/echipamentelor de aer comprimat si a
instalatiilor/echipamentelor electrice poate duce la vatamari grave sau la deces

Manipularea necorespunzatoare (transport, instalare, utilizare/folosire, intretinere) a
uscatorului din seria ADS ACT poate duce la vatamari grave sau deces. Ca urmare a
manipuldrii necorespunzatoare pot aparea deteriorari sau performante reduse.

siguranta la locul de munca si prevenirea accidentelor, precum si instructiunile de
utilizare. Uscatorul de adsorbtie a fost proiectat in conformitate cu normele de
inginerie general recunoscute. Acesta este conform cu cerintele Directivei 2014/68/UE
privind echipamente de presiune.

Asigurati-va ca instalarea respecta legislatia locala privind functionarea si testarea de
rutina a echipamentelor sub presiune la locul de instalare.

Operatorul/utilizatorul uscéatorului de adsorbtie trebuie sa se familiarizeze cu
functionarea, instalarea si punerea in functiune a unitatii.

j Pentru utilizarea uscatorului de adsorbtie se aplica reglementarile relevante privind

Toate informatiile de siguranta sunt intotdeauna menite sa va asigure siguranta personala. Daca
nu aveti experientd in astfel de sisteme, va rugdm sa contactati reprezentantul local sau
producatorul uscatorului pentru ajutor.
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Tnainte de orice fel de interventie asupra uscatorului, asigurati-vd c& acesta este
depresurizat (pe langa uscator, acest lucru se refera si la cea mai apropiata parte din
amonte si din aval a instalatiei) si deconectat de la sursa de alimentare.

Nu depasiti presiunea maxima de functionare sau intervalul de temperatura de functionare
(consultati datele tehnice din acest manual sau fisa tehnica).

Temperaturile si presiunile de lucru admisibile pentru piesele suplimentare ale uscatorului
prin adsorbtie sunt indicate la rubrica Date tehnice pentru aceste piese suplimentare.
Temperatura si presiunea maxime pentru sistemul asamblat sunt cele mai scazute pentru
orice componenta individuala.

Este necesar sa se asigure ca uscatorul de adsorbtie este echipat cu dispozitivele de
siguranta si de testare corespunzatoare pentru a preveni depasirea parametrilor de
functionare admisibili.

Asigurati-va ca uscatorul de adsorbtie nu este supus la vibratii care ar putea provoca
fracturi de oboseala.

Uscatorul de adsorbtie nu trebuie sa fie supus la solicitari mecanice.

Mediul utilizat nu trebuie sa aiba componente corozive care ar putea ataca materialele
uscatorului de adsorbtie intr-un mod care nu este permis. Nu utilizati uscatorul de
adsorbtie in zone periculoase cu atmosfere potential explozive.

Toate lucrarile de instalare si intretinere a uscatorului de adsorbtie pot fi numai de cétre
specialisti instruiti si cu experienta.

Asigurati-va ca cele 8-12 piulite de pe partea superioara a uscatorului sunt bine
insurubate dupa orice lucrari de instalare sau intretinere.

Este interzisa efectuarea de orice fel de lucrari la uscatorul de adsorbtie, inclusiv sudarea
si modificarile constructive etc.

Depresurizati sistemul inainte de a efectua lucrarile de instalare.

Purtati echipament de protectie respiratorie atunci cand lucrati cu sita moleculara. Sita
moleculara este un material sfaramicios care produce praf fin care poate provoca
complicatii respiratorii daca este inhalat in cantitati suficiente.

Asigurati-va ca sita moleculara nu intré in contact cu apa lichida. Sita moleculara
neutilizata in apa lichida produce energie termica care poate provoca fierberea apei si
poate provoca arsuri grave.

La manipularea cu adsorbant, o anumita cantitate de adsorbant poate raméane pe podea.
In cazul in care adsorbantul raméne pe podea, trebuie sa fiti extrem de atenti si sa curatati
imediat podeaua pentru a preveni ranile cauzate de caderea pe suprafata alunecoasa.

RO
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Instructiuni de utilizare
(traducere a instructiunilor originale)

Asigurati-va ca uscatorul de adsorbtie este instalat conform specificatiilor si fara
tensiuni.

Utilizati numai piese de schimb originale.
Utilizati dispozitivul numai in scopul prevazut.

Centrul de greutate este pozitionat relativ sus, ceea ce inseamna ca exista riscul de
inclinare a uscatorului, ceea ce poate provoca rani grave sau chiar moartea.

Pentru transport, va rugam sa verificati si sa respectati reglementarile locale pentru
ridicarea si transportul obiectelor grele.

Nu va urcati pe uscator.
Nu utilizati apa pentru a stinge focul pe uscator sau pe obiectele din jur.

Purtati echipament personal de sigurantd adecvat (dopuri de urechi, antifoane, ochelari
de protectie, casca de protectie, manusi de protectie, pantofi de protectie etc.).

AIRPRESS ‘ compressoren
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(traducere a instructiunilor originale)
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3 Date tehnice

3.1 Componente

Nota: Uscatorul de adsorbtie afisat pe imaginile din acest
manual este ADS 6 ACT din seria de uscéatoare de adsorbtie
ADS ACT.

Parte

0O ~NOoOOGhA, WON =

Supape de control
Console

Turn 1,2

Turnul 3

Controler

Indicator de presiune
Intrare

lesire
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Instructiuni de utilizare
(traducere a instructiunilor originale)

AIRPRESS ‘ compressoren

3.2 Caracteristici fizice

CONNECTI

CAPACITATE DE DEBITDIMENSIUNI [mm] GREUTATE
MODEL ONS
[inch] [Nm3/h] [scfm] inaltime A Latime B Adancime C [kd]
ADS 6 " 6 3,7 520 514 130 15,5
ADS 12 %" 12 7,7 715 514 130 19,5
ADS 24 %" 24 14,9 1105 514 130 27,5
ADS 36 %" 36 22,4 1500 514 130 36
ADS 60 Ya" 60 37,3 1105 640 160 63
ADS 75 " 75 46,7 1300 640 160 74
ADS 105 %" 105 65,3 1700 640 160 97
ADS 150 1" 150 93,3 1440 N/A 240 N/A
ADS 200 1" Capacitate de 200 1244 1655 N/A 240 N/A
debit la 7 bar(g), 20°C * Latime
cu filtre
Temperatura de functionare  1,5-45°C 35-113 °F
Presiunea de functionare 4 - 16 bar(a) 58 - 232 psi

@ é)le

fi

[
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MATERIALE
Console Otel
Blocuri de control Aluminiu
Tuburi de turn Aluminiu
Panouri Otel
Scaunele supapei de control Aluminiu
Supapa antiretur Aluminiu, otel, PA (poliamida)
Etansare NBR
Material de adsorbtie 80% sita moleculara 4A, 20% gel de siliciu
Protectia Anodizat
impotriva
Protectie exterioara Vopsea cu pulbere (baza de epoxi-polietru)
Lubrifiant Unsoare Shell cassida RLS 2
Capace de capat PAG6
Carcasa controler ABS

CLASIFICAREA USCATORULUI IN CONFORMITATE CU IS08573-1

Particule solide Apa(1)(2) Ulei(

2 1-3 0/1

(1) Rezultat tipic bazat pe configuratia standard si conditiile nominale de functionare.
@ In functie de modelul specific. Clasa 2 atunci cand functioneaz in conditii nominale de
functionare.

FACTORI DE CORECTIE

Pentru a calcula capacitatea de debit corecta a unui anumit dispozitiv pe baza conditiilor reale
de functionare, multiplicati capacitatea de debit nominala cu factorul (factorii) de corectie
corespunzator(i).

CORRECTEDCAPACITY=CopxCrrxXNOMINALFLOWCAPACITY

[bar] 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
[psi] 29 44 59 73 88 103 118 132 147 162 176 191 206 220 235
copP 0,38 0,5 06 075 0,88 1 1,13 126 138 15 163 1,75 188 2 2,13

FACTOR DE CORECTIE - TEMPERATURA DE INTRARE

[°C] 20 25 30 35 40 45 50
crr 1 098 097 092 08 075 0,60

Exemplu: Capacitatea de debit corectata pentru o capacitate de debit nominala de 36 Nm3/h la o
presiune de functionare de 6 bar(g) si o temperatura de intrare de 30 °C ar fi:

CORRECTEDCAPACITY= 0,88x 0, 97x 36Nm ¥ h=30,73Nm¥h

RO
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Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)

3.3 Directiva privind echipamentele sub presiune
PED 2014/68/EU (Grupa de fluide 2)

ADS ACT 6/12/24/36/60/75/105/150/200 Categoria |, modulul A

Fisa tehnica este disponibila. Pentru specificatii tehnice suplimentare, contactati producatorul.

3.4 Caracteristici electrice

Tensiunea de alimentare 230 V£ 10 % 110 V£ 10 %

Frecventa de alimentart 50 Hz

Consumul de energie <40 W pentru ADS 6 pana la ADS 105

<70 W pentru ADS 150 péna la ADS 200

Contact de asteptare 24VDC

Clasa Qe IP 65

protectie -

lesire digitala Tipul de contact Fara tensiune NO sau NC
Tensiunea maxima de comutare 250 Vca sau 30 Vcce
Curent maxim de comutare 3A
Rezistenta dielectrica a contactelor la PE 4 kVA

Intrare digitala Tensiunea la contactele libere 3,3V
Curent prin contact 40 pA
Contactul negativ este

Intrare analogica Tip 4..20 mA
Tensiunea de alimentare 24V
Rezistenta de intrare 100 Q
Protejat impotriva scurtcircuitelor
Tensiunea maxima de intrare 3V

Contactul negativ este impamantat
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4 Descrierea functionarii

Uscatorul cu adsorbtie este destinat indepartarii vaporilor aerul comprimat de intrare pentru a
atinge un punct de roué dorit la iesire.

Intimpul function&rii normale a uscatorului de adsorbtie, aerul comprimat neuscat intrd n
uscatorul de adsorbtie prin orificiul de admisie si trece prin supapa de control a orificiului de
admisie corespunzator intr-un turn in care procesul de adsorbtie este in desfasurare. Inturn,
aerul trece prin sita moleculara care eliminad continutul de vapori de apa prin procesul de
adsorbtie. Dupa uscare, aerul comprimat este condus printr-un al treilea turn. Aici vaporii de ulei
vor fi indepartati de carbunele activ.

TIncazul in care un proces de regenerare este in curs de desfasurare in al doilea turn, o parte din
aerul uscat este introdus printr-o duza in turnul in care regenerarea este in curs. Acolo, aerul care
a fost uscat si incélzit prin procesul de adsorbtie se dilatd dupa iesirea din duza si trece prin sita
moleculara. Prin procesul de desorbtie, continutul de vapori de apa este eliberat din sita
moleculara si este transportat de aer prin supapa de control a eliberarii corespunzatoare, dupa
care este evacuat din sistem.

Dupa un timp stabilit, adsorbtia in primul turn este oprita, iar supapele de control sunt conduse
printr-o secventad care presurizeaza ambele turnuri si porneste adsorbtia in al doilea turn si
regenerarea in primul turn.

Timpul de regenerare este constant si nu se modifica. Aerul uscat utilizat pentru regenerare este
eliberat, ceea ce inseamna ca, n timpul regenerarii, uscatorul prin adsorbtie functioneaza la o
eficientd mai scazuta. Inmajoritatea conditiilor de functionare, procesul de adsorbtie poate dura
mai mult timp decét timpul necesar pentru regenerarea turnului. Inconsecinta, desi timpii de
regenerare si adsorbtie pot fi egali, in majoritatea conditiilor de functionare este mai economic ca
timpul de adsorbtie sa fie mai lung, deoarece o astfel de functionare poate creste considerabil
eficienta uscatorului prin adsorbtie.

Uscatoarele prin adsorbtie ADS ACT au un timp de adsorbtie prestabilit din fabrica, ajustat la
conditiile de functionare specificate de client pentru a asigura functionarea optima. *

Incazul in care statia de aer comprimat se opreste, se primeste un semnal de asteptare sau
uscatorul de adsorbtie este deconectat de la sursa de alimentare, ambele supape de control ale
intrarii uscatorului de adsorbtie se deschid, in timp ce ambele supape de control ale eliberarii sunt
inchise, astfel incat aerul s poata curge de la intrare la iesire prin turnuri. Dupa primirea
semnalului de pornire sau dupa revenirea alimentarii, uscatorul de adsorbtie continud de unde s-
a oprit.

* Pentru mai multe informatii, contactati furnizorul dumneavoastra.
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(traducere a instructiunilor originale)
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ES2
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A1-3
F1i

F2
W1-4
W3

c1-2
M1-2
Fl1-2
MT1
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E31-2

A3

tower

inlat filtar

(super fine coalescing)
outlet filter (dust)
membrane solenald valve
automatlc draln valve
manual draln

check valve

nazele

pressure indicator
optional dewpoint transducer
alr Inlet

alr outlet

ekspanslon sllencer
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QB> | compressoren Instructiuni de utilizare
(traducere a instructiunilor originale)

5 Controler

lesire

o )|( i ”

Stanga Coloana
“ Y2 Y4 .
Coloana N 1 din

dreapta
T T
I [
4 T T1/1Y1 4 T 171
T T
Y6
L
- 1 ¥
scurg
ere L 512 20 |
11 Y8 1y
punct
S 10 18 O—I
9 17
L Ns dig. in 16
L Le 14
O N T5 13
L T4
QO N I3
-T2
N Princip
© LT 2ae N o
—— |
1 1
T Controler T

Y1, Y3 - supapa de admisie stdnga
si dreapta Y2, Y4 - supapa de
purjare stanga si dreapta Y6 -
supapa de golire (*)

d.p. - senzor pentru punctul de roua

(*) * depind de model
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Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)
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Dispunerea interfetei si structura meniului

Controlerul uscatorului cuprinde un afisaj si taste. Acestea sunt utilizate pentru a afisa
informatiile necesare despre starea uscatorului. Acestea permit utilizatorului sa seteze
anumiti parametri de lucru. Alaturi de afisaj, exista trei LED-uri, care ofera informatii rapide
despre starea uscatorului.

1 Verde Uscatorul este functional

2 Galben Intrarea digitala este stearsa.
Uscatorul este

trecerea in standby in conformitate
cu setari

3 Rosu Alarma este declansata.

' Aceasta poate fi o alarma a
punctului de roua sau o alta
alarme interne.

Anuleaza
Diminuare
Increment

N o

Introduceti

Graficul din figura arata modul de navigare intre diferitele meniuri, care sunt descrise mai
detaliat in continuare. Navigarea incepe in meniul de operare care arata starea curenta a
uscatorului. Cu ajutorul tastelor increment/ decrement, cei mai importanti parametri sunt
scanate. Prin apasarea tastei enter timp de doua secunde, se intra in meniuri, unde uscatorul
setarile pot fi modificate.

G O © @

Anulea Diminuare Increment Introduceti
za
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Instructiuni de utilizare
(traducere a instructiunilor originale)

2. Ciclu de testare

*kkkk

***+% Ciclu de testare

Apasati ,+” pentru a incepe!

4. Setarea senzorului
punctului de roua

***** Punct de roua *****

Setati punctul de roua la

>4mA: -40°C
20mA: 20°C

6. Set Switch Point

1. Functionare A V
< ADSORBING  IDLE
09:15 00:00 :
3. DP Sensor é @
***** Punct de roua **[1
Curent: 0.0mA :
5. Punct de
comutare
***** Punct de roua **[9
___OC[ ] / 2sec.

Punct de comutare: -40°C

ol

A *kkkk

***** Punct de roua
SET

> Punct de comutare:-40°C
Mod: Ciclu variabil

7. Alarma DP é w

8. Setati alarma

***** Punct de roua **[3
___oC[ ] -(\/ 2 sec. >
Alarma: -40°C C

R kkkkk

***** Punct de roua
SET

>Alarma: -30°C
lesire: Uscator activ

10. Setati cronometrul

*kkkk

***** Timer de scurgere

SET

>Perioada OFF: 00:30
Perioada ON: -

12. Set Stanby

*kkk

**** Intrare/iesire
Setati modul Standby:
>Mod: Termina ciclul

14. Statistica

9. Timer de

scurgere

***** Timer de scurgere  *[4]

Dezactivat: 00:00
>(Apasati CANCEL pentru a 5 < )
testa)

11. Intrare/iesire é v

¥ Intrare/iesire *[5]

Output: 1

Valves: 001000 [S < >
13. Statistica é w

**xx Statisticd **[6]
Ore de lucru: 1234h '
Nb.Cicluri: 4321 Drenaj @
Valva: 123456

Pornit: 15
Versiunea uscator
50Hz Soft

O

RO
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Instructiuni de utilizare
(traducere a instructiunilor originale)

AIRPRESS ‘ compressoren

5.1 Functionare

Meniul de functionare prezinta o stare momentana a uscatorului. in figura urmatoare, adsorbtia
are loc in coloana din stanga si regenerarea in coloana din dreapta. Sub eticheta Adsorbing
este timpul rdmas pentru adsorbtie. In mod similar, timpul de sub eticheta Regenerare este
timpul care ramane pentru regenerare.

< ADSORBAN
T 12:33

REGEN.>
02:30

)
.

b

(<
@

I

Dupa expirarea timpului de regenerare, coloana din dreapta devine inactiv. Cu alte , supapa de
purjare se inchide si presiunea din coloana din dreapta creste incet.

< ADSORBAN
T 09:15

IDLE>
00:00

-

&

*

)

t

)

it

i

]

T

Dupa incheierea perioadei de adsorbtie in coloana din stanga, uscatorul trece prin secventa de
trei stari pentru a schimba coloanele. Secventa este necesara pentru a suprima fluctuatiile de

resiune la iesire.

< MODIFICARE COLUMNE >
00:00 00:01

< MODIFICARE COLUMNE »

00:01 00:00

00:01

PREGATIT >

00:00

Deoarece cele doua coloane si-au schimbat rolurile, adsorbtia are loc in coloana din dreapta, iar
regenerarea in coloana din stanga. Din nou, timpul ramas pentru adsorbtie si regenerare este

indicat sub etichetele respective.
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<REGEN. ADSORBANT »
02:30 12:33

(traducere a instructiunilor originale)

= 4

Ml

»

S
1-) ﬂ
Wi -

I

Instructiuni de utilizare

RO

Coloana stanga este regenerata. Dupa un timp predefinit, umiditatea este eliminata din ea si
supapa de purjare din stdnga se inchide. Acest lucru determina cresterea presiunii in coloana

stanga.
< IDLE ADSORBANT »
00:00 09:15

)%
%

4

A

Dupa un anumit timp, coloana din dreapta este saturatd cu apa. Inainte ca acest lucru s& se
intdmple, adsorbtia se termina si rolurile coloanelor sunt schimbate prin secventa de

omutare.

< SCHIMBATI COLOANELE >
00:00 00:01

00:00

00:01

<« SCHIMBATI COLOANELE » | «

00:01

PREGATIT >
00:00

Adsorbtia intr-o coloana si apoi adsorbtia in cealaltd coloana conteaza ca un ciclu, care este
inregistrat in statistici. In acest fel, numarul de cicluri corespunde numarului de presurizari/
depresurizari ale fiecarui recipient.

Linia de jos a meniului de operare este clara, cu exceptia cazului in care un senzor de punct de
rous este conectat controler. in acest caz, este afisat punctul de roua. Atunci cand este activata
o alarma de punct de roud, se presupune prezenta senzorului de punct de roua. Daca acesta
lipseste, se afiseazd o masuratoare goala ---°C. in plus, este emisa o alarma.
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Instructiuni de utilizare
(traducere a instructiunilor originale)

< ADSORBANT IDLE>
09:15 00:00
Punct de roua: -55°C

< ADSORBANT
09:15

Punct de roua:

IDLE>
00:00
_C

Porniti

AIRPRESS ‘ compressoren

La oprirea alimentarii, starea curenta de adsorbtie si regenerare este stocata in memoria
nevolatila a controlerului. La , aceste informatii sunt utilizate astfel incat adsorbtia sa inceapa
coloana care contine mai putind umiditate.

5.2 Ciclul de testare

Un ciclu complet de adsorbtie si regenerare poate dura. Dar, in timpul testarii productiei, al

punerii in functiune sau in timpul intretinerii si reparatiilor, ciclul poate fi scurtat de catre operator.
in acest fel, poate fi verificata functionarea corecté a supapelor, presurizarea, purjarea etc. Acest
mod este introdus Tn meniul Test Cycle prin apasarea tastei increment.

< ADSORBANT
09:15

IDLE>
00:00

Fkkkk TEST CYCLE *kkkk

<« ADS. * TEST * IDLE >
00:15 00:00

% Apasati ,+” pentru a incepe!
0\
&

In timpul ciclului de testare, perioadele de adsorbtie si regenerare sunt scurte. Din aceast&
cauza, starea coloanelor nu se modifica prea mult. Cu toate acestea, ciclurile de testare nu ar

trebui sa fie efectuate des.
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Instructiuni de utilizare
(traducere a instructiunilor originale)
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5.3 Senzor pentru punctul de roua

Controlerul are prevederi pentru conectarea unui senzor de punct de roua cu iesire de curent

4-20 mA. Senzorul cu doua fire

este alimentat de la uscator, asa cum se arata in figura. Daca

senzorul punctului de roua are propria sa sursa de alimentare, semnalul trebuie conectat asa
cum se arata in figura. Va rugam sa retineti ca borna 19 este conectata la pamant in interiorul

regulatorului.

Controler

24vde ()19
4 -20mA

o 18

[

lesire
Uscator :D

IT=

Figura: Exemplu de conectare a unui senzor de punct de roua cu doua fire

Controler
— 19 —
ol 18 Lif=POmA
RS i —
|
lesire
Uscator

dp

Figura: Exemplu de conectare a senzorului de punct de roua cu sursa de

alimentare proprie

Meniul corespunzator afiseaza iesirea senzorului in mA si in °C. Masurarea

curentului
ne ajuta sa testam functionarea

corecta a senzorului.
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5.4 Setarea senzorului punctului de roua

Pe piata, existd multi senzori pentru punctul de roua cu intervale diferite. Din acest motiv,
domeniul de actiune al senzorului este setat in uscator. Procedura este explicata prin diagrama
din figura. Semnul "este mai mare decat" indica parametrul care urmeaza sa fie modificat.

\/ ***%* Punct de roua *kkk
2 sec.

Punct de roua setat la

***%* Punct de roua Fkkk

Punct de roua setat la

>4mA: -40°C 4mA: > -40°C
20mA: 20°C 20mA: 20°C
***%% Punct de roua ks ***** Punct de roua ok

Punct de roua setat la
4mA: -40°C
20mA: > 20°C

DO

Limita inferioara la 4mA poate fi selectata in intervalul de la -100°C la 5°C, iar limita
superioard la 20mA poate fi selectata in intervalul de la -60°C la 80°C. in plus, limita inferioara
la 4mA este intotdeauna cu 20°C sub limita superioara la 20mA. Pe de alta parte, domeniul
maxim de masurare este 100°C. Prin urmare, stabilirea limitelor inferioare si superioare este
interdependenta.

Punct de roua setat la

4mA: -40°C
>20mA: 20°C

B9 09

5.5 Punct de comutare

Tipul de uscatoare cu presiune oscilanta utilizeaza o parte din aerul de iesire pentru a se
regenera. Capacitatea uscatorului determina cantitatea de aer comprimat care este utilizata
pentru regenerare. Cantitatea este setata pentru debitul nominal la presiunea nominala a
sistemului. Cu alte cuvinte, este setata pentru cel mai rdu caz. Tn modul cu ciclu fix,
temporizarea uscatorului este setata pentru cel mai rau caz. Daca consumul de aer este
apropiat de capacitatea nominala a uscatorului, ar trebui selectat acest mod.

Cantitatea de aer pentru regenerarea unei coloane poate fi substantiala. In cazul in care
consumul de aer este mult mai mic decat capacitatea nominala a uscatorului, se poate selecta
modul de ciclu variabil. In acest caz, faza de adsorbtie este prelungita. Durata regenerarii este
aceeasi, dar are loc mai rar. in acest fel, cantitatea de aer comprimat, care se pierde in timpul
regenerarii, este redusa. Dupa expirarea fazei lungi de adsorbtie, coloanele se comuta.
Comutarea are loc mai devreme atunci cand punctul de roua de iesire, care trebuie masurat,
creste peste punctul de comutare.

In meniul Punct de comutare, sunt afisate masurarea curenta a punctului de roua si pragul
punctului de comutare. In acest fel, putem vedea daca comutarea va avea loc in curand.

Frecventa maxima a schimbarii coloanelor este in modul fix. Aceasta frecventd nu poate fi
marita chiar daca punctul de roua este peste pragul punctului de comutare in permanenta. Daca
este selectat ciclul variabil, desi nu exista un senzor de punct de roua, uscatorul functioneaza in
modul ciclu fix.

Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)
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ARPRESS ‘ compressoren Instructiuni de utilizare
(traducere a instructiunilor originale)

5.6 Setarea punctului de comutare

In meniul Set Switch Point, se selecteaza pragul punctului de roud. In plus, in acest meniu
este selectat modul de ciclu fix sau variabil.

%% Punct de roua *****

> Punct de comutare: -40°C Punct de comutare: > -40°C
Mod: Ciclu variabil Mod: Ciclu variabil

QO 00

A Fhkkkk

***** Punct de roua
SET

Punct de comutare: -40°C
> Mod: Ciclu variabil

A *kkkk

***** Punct de roua
SET

00

S kkkkk

| ***** Punct de roua
SET

Punct de comutare: -40°C
Mod: > Ciclu variabil

DE

***%% Punct de roud *****
SET

Punct de comutare: -40°C
Mod: > Ciclu fix

5 ol

i

0,

5.7 Alarma punctului de roua

Alarma punctului de roua arata punctul de roua curent si pragul de alarma. Desigur, daca
iesirea este in modul Dryer Active, atunci pragul punctului de roua este irelevant.

5.8 Setare alarma

Controlerul include o iesire de releu care poate fi utilizatd pentru semnalizarea starii uscatorului.
lesirea are modurile Uscator activ si Punct de roud OK.

In modul Uscétor activ, iesirea este stearsa atunci cand uscatorul intra in standby. Uneori,
uscatorul nu trebuie sa renunte la regenerare imediat dupa ce semnalul de intrare este eliminat.
Adica, regenerarea ar trebui sa fie finalizata inainte de standby. Pana cand regenerarea este
activa, compresorul ar trebui sa fie alimentat. Numai dupéa ce regenerarea se termina si iesirea
este eliminata, compresorul poate fi oprit.

in modul Punct de roua OK, iesirea este stearsa atunci cand punctul de roua este peste
valoarea prag. Aceasta valoare trebuie sa fie peste punctul de comutare pentru a evita
declansarea alarmei in fiecare ciclu.
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Controler
— 15 24Vdc
14
13 intrare
Uscator SCADA

Figura: Exemplu de conectare a iesirii la un SCADA tipic
% Punct de roua *****
SET

***** Punct de roua *****
>Alarma: -30°C Alarma: >-30°C
@— Lesire: Uscator activ Lesire: Uscator activ

00

Qb OO

***** Punct de roud *****
SET

Alarma: -30°C
>Lesire: Uscator activ

| ***** Punct de roua *****
SET

Alarma: -30°C
Lesire: >Uscator activ

DE

%% Punct de roud *****
SET

>Alarma: -30°C
lesire: >Punct de roua OK

B

0.

In cazul unei erori interne, iesirea este eliminata in ambele moduri. Evident, iesirea este
anulata atunci cand uscatorul este oprit.

5.9 Scurgerea temporizatorului

Trebuie sa existe un filtru la intrarea in uscator. Acest filtru indeparteaza apa condensata,
picaturile de ulei etc. din aerul care intra in uscator. Acest lucru este necesar pentru a mentine
desicantul apt de lucru. Apa care se acumuleaza in carcasa filtrului trebuie sa fie evacuata.
Sarcina poate fi efectuata prin scurgere manuala, ceea ce reprezinta o obligatie destul de mare
pentru operator. In schimb, poate fi utilizati o scurgere automata sau electronica. in plus,
uscatorul poate controla o supapa electromagnetica pentru a evacua condensul de unul singur.
Aceasta functioneaza ca scurgere temporizata. In plus, uscatorul nu actioneaza aceasta supapa
in modul de asteptare. Spre deosebire de scurgerea temporizatd autonoma, in acest mod nu se
pierde aer comprimat Tn timpul starii de asteptare.

Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)
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QB> | compressoren Instructiuni de utilizare
(traducere a instructiunilor originale)

intrare< Uscator
/ Controler
[

o < 12

scurgere

Figura: Exemplu de conectare a iesirii la un SCADA tipic.
Tn acest meniu, golirea poate fi declansata manual prin apasarea tastei de anulare.

In meniul Timer Drain, se afiseazd momentul in care condensul va fi eliberat. Daca On Period of
timer este setat la zero, functia de golire a temporizatorului este dezactivata.

5.10 Setare scurgere temporizator

Functionarea scurgerii temporizate este setaté prin perioade de pornire si oprire Th meniul
Setare scurgere temporizata. Perioada de oprire poate fi selectata in intervalul de la 30 de
secunde la 45 de minute. Perioada de pornire poate fi setatd de la 1 secundé la 7 secunde. Tn
plus, aceasta poate fi setata la zero pentru a dezactiva scurgerea temporizata.

**** Timar Drenaj **** Fkekek Timer Drenaj [

SET J SET
>Perioada OFF: 00:30 Perioada OFF: > 00:30
‘@7 Perioada ON: Perioada ON: e

O ©O |

59 9

FEE T j Rk **** Timer Drenaj ****
Timer Drenaj
SET SET
Perioadd OFF: 00:30 Perioada OFF: 00:30
‘®‘ >Perioada ON: —m Perioada ON: > 00:01

SISl

400



RO

5.11 Intrare/iesire

Acest meniu afiseaza starea intrarilor si iesirilor.

Intrarea afiseaza starea comutatorului extern care trage intrarea in jos. Daca comutatorul
este inchis, intrarea este afisata ca fiind setata si uscatorul functioneaza. Daca intrerupatorul
este deschis, atunci intrarea este afisata ca fiind golita si uscatorul este in standby.

lesirea afiseaza starea releului de iesire.
Randul de jos afiseaza care supapa este activata in acest moment. Informatiile furnizate

de acest meniu sunt valoroase in timpul depanarii

5.12 Setare standby

Uscatorul intra in standby atunci cand intrarea este deschisa. Daca nu este necesara starea de
asteptare, borna de intrare trebuie sa fie puntata. In caz contrar, intrarea este conectata la un
contact fara tensiune intr-un dispozitiv extern sau SCADA.

Controler 2

16 )

17 /Tncérc
- are
+

Uscator Compresor

Figura: Conexiunea de intrare la un dispozitiv extern

Controler
16
v 1]
1
T 1
Uscator

Figura: Terminalele de intrare sunt suprapuse pentru a dezactiva starea de asteptare

Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)
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ARPRESS ‘ compressoren Instructiuni de utilizare
(traducere a instructiunilor originale)

LED-ul indicator galben este conectat la aceasta intrare si este aprins atunci cand terminalele sunt
deschise.

**** Intrare/iesire **x* 4@ **%% Intrare/iesire **x*
' Setati modul de asteptare: Setati modul de asteptare:
: : >Mode: Termind ciclul é@ Mod : >Finish Cycle

**** Tntrare/iesire ***x

Setati modul de asteptare:

@ Mod: >Oprire directa

Existd doud moduri posibile de intrare in standby. Tn modul Terminare ciclu, uscitorul finalizeaza
regenerarea si pregateste coloanele pentru un nou ciclu. Abia dupa aceea intra in stand by.

< STANDBY >
00:00 00:00

Pe de alta parte, in modul Direct Stop, uscatorul ingheata regenerarea. Astfel, consumul de aer pentru
regenerare este oprit imediat. Dupa ce semnalul de intrare este setat din nou, uscatorul continua
adsorbtia si regenerarea. Daca o coloana este deja regenerata si este in ralanti, atunci uscatorul
finalizeaza ciclul inainte de a intra in stand by.

5.13 Statistici

Acest meniu ne ofera cateva informatii despre uscator.

n cazul in care este nevoie de service sau reparatii, aceste doud meniuri sunt utile si trebuie furnizate
producatorului.
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6 Consideratii privind eficienta

Eficienta uscatorului prin adsorbtie depinde in principal de durata ciclului de adsorbtie (a se
vedea Descrierea functionarii) si de dimensiunile duzei.

Pentru a asigura functionarea cea mai eficientd si mai economica a uscatorului de adsorbtie,
uscatoarele din seria ADS ACT sunt furnizate intr-o gama largad de moduri de control pre-setate si
duze care corespund conditiilor de functionare variate specificate de clienti.

Dimensiunile duzelor si durata ciclului de adsorbtie sunt determinate de caracteristicile fizice ale
proceselor de adsorbtie si desorbtie in conditii de functionare date. Daca doriti sa utilizati
uscatorul de adsorbtie intr-o configuratie diferita a sistemului sau daca conditiile de functionare s-
au schimbat, va recomandam sa contactati furnizorul pentru consultantd tehnica. Duzele de
inlocuire pentru diferite conditii de functionare sunt usor disponibile si vandute ca un kit
separat de duze de inlocuire.

Este util daca puteti furniza urmatoarele informatii:
e Presiunea de functionare

¢ Debitul volumetric

¢ Temperatura ambianta

e Temperatura de intrare a aerului comprimat

e Punctul de roua al aerului comprimat de
intrare

NOTA

In cazul in care aerul comprimat preuscat intrd in uscator (de exemplu, uscéatorul de agent
frigorific este instalat Tn amonte de uscatorul de adsorbtie), eficienta poate fi redusa, ceea ce
inseamna ca uscatorul nu va fi capabil sa asigure punctul de roua dorit. Eficienta redusa poate
aparea si in cazul unui adsorbant extrem de uscat (de exemplu, la punerea in functiune initiala
sau dupa inlocuirea adsorbantului).

Daca apare o eficienta redusa, incercati sa functionati cu aer saturat de umiditate pentru o
perioada (de obicei 1 sau 2 zile).

Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)
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7 Transport

« Transportul trebuie sa fie efectuat de personal calificat corespunzator.

» Pentru transport, va rugam sa verificati Si sa respectati reglementarile locale pentru
ridicarea si transportul Tncarcaturilor grele.

» Asigurati echipamente adecvate de ridicare si transport.

» Centrul de greutate Tn pozitie verticala este pozitionat relativ sus, rezultadnd un risc sporit
de rasturnare a uscatorului din cauza inclinarii, ceea ce poate cauza raniri grave sau chiar
moartea.

+ In cazul in care uscatorul este fixat ferm pe paletul standard, acesta poate fi ridicat cu un
stivuitor.

Nu utilizati in niciun caz instalatia conductei uscatorului in scopul ridicarii
sau stabilizarii.

Uscatorul de adsorbtie ar putea fi deteriorat in timpul transportului. Punerea in functiune a unui
uscator de adsorbtie deteriorat poate duce la ranire sau deces! Verificati daca uscatorul de
adsorbtie prezintad deteriorari vizibile dupd scoaterea ambalajului. Daca uscatorul de adsorbtie
este deteriorat, contactati antreprenorul de transport si furnizorul. Uscatorul de adsorbtie
deteriorat nu trebuie pus in functiune!



Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)

8 Depozitare
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Pentru a preveni deteriorarea uscatorului in timpul depozitarii, asigurati-va ca sunt
indeplinite urmatoarele cerinte:

» Uscatorul poate fi depozitat numai intr-o locatie interioara uscata si curata.

+ In timpul depozitarii, temperatura ambianta nu trebuie sa depaseasca intervalul 1,5°C - 66°C.
Pentru alte temperaturi de depozitare, va rugam sa contactati producatorul.

» Asigurati-va ca intrarea si iesirea la uscator sunt inchise cu un dop.

In cazul in care intentionati s& depozitati uscatorul care a fost in functiune, urmati procedura
specificata mai jos:

. inchide’gi supapa de evacuare.

e Lasati uscatorul sa functioneze un timp (min. 4h).

. Tnchide’gi supapa de admisie.

» Deconectati uscatorul.

o Depresurizati uscatorul. Uscatorul ar trebui sa fie complet depresurizat intr-un
singur ciclu.

» Deconectati uscatorul de la sursa de alimentare cu energie electrica.

» Deconectati uscatorul de la instalatia de conducte.

+ Inchideti intrarea si iesirea uscatorului cu dopuri.

» Utilizati un capac adecvat pentru a proteja uscatorul de praf.
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9 Instalatie

9.1 Inspectia initiala

Uscatorul de adsorbtie ar putea fi deteriorat in timpul transportului. Punerea in functiune a unui
uscator de adsorbtie deteriorat poate duce la ranire sau deces! Verificati daca uscatorul de
adsorbtie prezinta deteriorari vizibile dupa scoaterea ambalajului. Daca uscatorul de adsorbtie
este deteriorat, contactati antreprenorul de transport si furnizorul. Uscatorul de adsorbtie
deteriorat nu trebuie pus in functiune!

9.2 Cerinte generale de instalare

Uscatorul de adsorbtie este proiectat pentru a fi instalat intr-un loc care indeplineste urmatoarele cerinte:

» Instalare in interior (curat si uscat)
¢ Atmosfera neagresiva
¢ Temperatura ambianta 1,5°C pana la 60°C
+ Mediu neexploziv (versiunea standard NU ESTE CONFORMA
CU ATEX)
* Instalare fara vibratii (se refera la podea si conducte)
Aerul comprimat care este furnizat uscatorului trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte:

¢ Calitatea aerului comprimat 2 pentru particule solide (daca uscatorul este echipat cu
filtru coalescent 0,01um)

o Calitatea aerului comprimat 1 pentru particule solide (daca uscatorul nu este echipat cu
filtru coalescent superfin 0,01um)

¢ Calitatea aerului comprimat 2 pentru ulei (daca uscatorul este echipat cu filtru
coalescent superfin 0,01um)

+ Calitatea aerului comprimat 1 pentru ulei (daca uscatorul nu este echipat cu filtru
coalescent superfin 0,01um)

e Fara substante agresive

» Fara substante care ar putea deteriora adsorbantul (daca nu sunteti sigur cu privire la o
anumita substanta, va rugam sa contactati producatorul)

* De preferinta, aerul comprimat trebuie sa fie saturat cu umiditate (100% umiditate
relativa). O umiditate relativa mai scazuta poate reduce eficienta.



RO

Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)

9.3 Schema de instalare

Mai jos sunt prezentate doua dintre cele mai comune scheme de instalare pentru uscatorul cu
adsorbtie. Schemele specificate mai jos nu sunt obligatorii, ci sunt furnizate doar ca exemplu.
Dispunerea diferita a anumitor componente este intotdeauna posibila.

Compresor

Aftercooler

Separator cu ciclon
Prefiltru (de ex. 3 pm)
Recipient sub presiune
Filtru fin (de ex. 0,1 um)
Uscator cu adsorbtie
lesire aer uscat

Evacuare automata a
condensului

10. lesire aer umed

© o NGO RN~
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AIRPRESS ‘ compressoren Instructiuni de utilizare
(traducere a instructiunilor originale)
Dispunere 1 (uscatorul este instalat in aval de recipientul sub presiune)

¢ Atunci cand doar partial al compresorului este tratat de
uscator.

S

Dispunere 2 (uscatorul este instalat in amonte de recipientul sub presiune)

¢ Cand debitul total compresorului este tratat de uscator.
e Atunci cand consumul de aer comprimat variaza foarte mult sau cand sunt asteptate
varfuri scurte de consum ridicat (mai mare decéat capacitatea uscatorului/

compresorului).
{ac}
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Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)

9.4 Instalare

» Uscatorul de adsorbtie trebuie instalat astfel incat sa fie protejat de influentele mediului
(statie de compresoare).

» Instalati uscatorul in zona in care oamenii nu sunt prezenti in mod normal din cauza
emisiilor de zgomot.

e Asigurati-va ca uscatorul de adsorbtie este protejat impotriva vibratiilor si a altor solicitari
mecanice.

+ Uscatorul de adsorbtie trebuie s& stea ferm pe suprafata orizontala. Inclinarea unitatii nu
trebuie sa depaseasca +5°, a se vedea imaginea (9.1). Daca sistemul nu este instalat
corect, acesta ar putea sa nu functioneze corespunzator. Cea mai buna modalitate de a
indeplini aceasta cerinta este prin insurubarea uscatorului de adsorbtie pe o astfel de
suprafata prin deschiderile corespunzatoare de pe console. A se vedea imaginile (9.2) si
(9.3) pentru dispunerea deschiderilor. Se recomanda utilizarea a patru suruburi sau bolturi
M10.

« Se recomanda includerea unei supape de inchidere cu cuplaj detasabil la intrarea si
iesirea aerului pentru o intretinere mai usoara.

* Instalati un separator de condens si un prefiltru la intrare si un postfiltru la iesire (pentru
mai multe informatii, consultati sectiunea Echipamente suplimentare).

+ In plus, verificati daca in amonte de uscator este asigurata o tratare suficientd a aerului
(de exemplu, aftercooler, separator ciclonic, filtru, drenaj condens ...)

+ Indepartati capacele/busonii de intrarea si iesirea uscatorului.

« Conectati alimentarea cu aer la intrarea uscatorului.

e Conectati conducta din aval la iesirea filtrului.

* Se recomanda realizarea unei linii de ocolire.

» Conectarea la reteaua electrica trebuie facuta de un expert calificat. Asigurati-va ca
tensiunea si frecventa de pe retea corespund datelor de pe placuta de identificare a
uscatorului. (toleranta dex5% este acceptabild pentru tensiune)

» Conectati uscatorul la curentul electric. Este obligatoriu sa asigurati conexiunea la borna
de impamantare.

» Dupa instalare sau intretinere, uscatorul de adsorbtie ADS ACT trebuie verificat pentru
a detecta eventuale scurgeri.

* Reglati presiunea de functionare astfel incat sa corespunda cu valoarea presiunii de
functionare specificate.

o In timpul functionrii normale poate genera un zgomot puternic (in functie de dimensiunea
uscatorului, pana la 100dB). Persoanele responsabile de instalare si utilizatorul final sunt
responsabile de instalarea corecta a uscatorului pentru a preveni emisiile de zgomot
excesiv in mediul de lucru. Instalatorul si utilizatorul final sunt, de asemenea, responsabili
pentru instalarea semnelor de siguranta corespunzatoare la locul de instalare.

+ Indepartati orice ambalaj si alte materiale care ar putea obstructiona functionarea normalé
a uscatorului.
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Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)

Dispunerea consolei pentru: ADS 6-36 ACT

458 (9.2)
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Configuratie consola pentru: ADS 60-105 ACT
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10 Punerea in functiune

10.1 Presurizare

Presurizarea rapida a uscatorului poate cauza lovituri de presiune care pot deteriora uscatorul

de adsorbtie! Uscatorul de adsorbtie trebuie presurizat lent prin intermediul unei supape
corespunzatoare la intrare.

Tn timpul procesului de presurizare, supapa de evacuare trebuie sa ramana inchisa, iar
uscatorul de adsorbtie nu trebuie sa fie functional.

Urmati procedura de presurizare:

Asigurati-va ca supapa de evacuare este inchisa.

Asigurati-va ca uscatorul de adsorbtie nu este n functiune. Sistemul electronic al
controlerului trebuie sa fie oprit (luminile LED ale interfetei sunt stinse).

Deschideti usor supapa de admisie pana cand auziti primul zgomot de curgere.
Asteptati pana cand nu mai auziti zgomotul de curgere.

Deschideti complet supapa de admisie si asteptati pana cand manometrele turnului
indica faptul ca ambele turnuri sunt presurizate la presiunea de functionare.

10.2 Deschiderea supapei de evacuare

Deschiderea supapei de evacuare trebuie sa se faca extrem de lent, in special atunci cand
sistemul din aval de supapa nu este presurizat.

Urmati procedura:

Asigurati-va ca uscatorul de adsorbtie nu este in functiune. Sistemul electronic al
controlerului trebuie sa fie oprit (luminile LED ale interfetei sunt stinse).
Deschideti usor supapa de evacuare pana cand auziti primul zgomot de curgere.
Asteptati pana cand nu mai auziti zgomotul de curgere.

Deschideti complet supapa de evacuare.
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Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)

10.3 Start-up

finalizarea procedurilor de instalare, presurizare si deschidere a supapei de evacuare, poate
fi initiata procedura de pornire.

Urmati procedura de pornire:

» Reverificati vizual instalarea.

e Asigurati-va ca supapa de admisie este deschisa.

« Verificati manometrele pentru a va asigura ca ambele turnuri sunt presurizate.

e Asigurati-va ca supapa de evacuare este deschisa.

» Ascultati daca exista scurgeri sonore.

» Porniti sursa de alimentare electrica (daca exista un intrerupator) sau pur si simplu conectati
ADS ACT.

11 Scoaterea din functiune

Pentru dezafectarea uscatorului de adsorbtie ADS ACT, urmati procedura de dezafectare:

+ Inchideti supapa in amonte si in aval de uscator.

e Uscatorul trebuie sa fie depresurizat intr-o jumatate de ciclu, ceea ce dureaza 5
minute.

¢ Deconectati uscatorul de la sursa de alimentare cu energie electrica.

e Asigurati-va ca uscatorul este depresurizat prin inspectarea manometrelor de pe
blocul de control superior.

Pentru a proteja desicantul in timpul depozitarii, sigilati intrarea si iesirea uscatorului.
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12 Echipamente suplimentare

Este necesar sa se instaleze un separator de condens si un pre-filtru la intrare si un post-filtru la
iesire!

Separatorul de condens elimind apa lichida si alte continuturi lichide din fluxul de aer
comprimat. Indepértarea apei lichide si a altor continuturi lichide cu ajutorul separatorului de
condens asigurd uscarea eficientd si durata lunga de viatd a sitd moleculara. Evacuarea
condensului trebuie sa fie instalata pe separatorul de condens!

Pre-filtrul elimina particulele din fluxul de aer comprimat si prelungeste durata de viatd a sita
moleculara. Pre-filtrul trebuie sa fie cel putin un filtru de particule ISO 8573-1 clasa 6 (particule de
3 ym). Instalati scurgerea condensului pe carcasa prefiltrului!

Post-filtrul curdtd aerul de iesire de orice particule provenite de la sita moleculara. Filtrul
posterior trebuie sa fie cel putin un filtru de particule ISO 8573-1 clasa 3 (particule de 1 pm). Se
recomanda ca toate filtrele si, in special, filtrul posterior s& fie echipate cu indicator de cadere
de presiune pentru a detecta eficient infundarea elementului filtrant.

Mai jos sunt prezentate informatii privind separatoarele de condens, prefiltrele, postfiltrele si
drenurile de condens recomandate care pot fi comandate ca echipamente suplimentare pentru
uscatoarele cu adsorbtie.

ECHIPAMENTE MODEL DESCRIERE
Separator cu ciclon Seria 45131 - 45139 Separatoare cu ciclon
Pre-filtru Seria Filtru P Filtre pentru aer comprimat clasa 6
Dupa filtru Filtru R seria Filtre pentru aer comprimat clasa 3
AOK16B Evacuare mecanica automata a condensului
AOK20B Golire mecanica automata a condensului pana la 167 I/h
Evacuarea condensului Seria TD M/S Drenaje cond. controlate de temporizator de pana la 95 I/h
Seria EMD Evacuare electronica a condensului pana la 12 I/h
Seria CDI 16B Evacuare electronica a condensului pana la 45 I/h
Indicator de cidere 45104 Indicator compact de presiune diferentiala
de presiune 45109 Indicator de presiune diferentiala

Contactati furnizorul dvs. pentru detalii suplimentare privind echipamentul.

In seria OFAG4, sunt instalate standard urmatoarele: separator ciclonic, filtru P - 3 um, filtru S -
0,01 ym la intrare si filtru fin A2 - 0,005 mg/m3, si filtru final R - 1 ym la iesire.

Kiturile Airpress OFAG4 purifica aerul comprimat conform clasei: 1ISO8573-1:1.3.1 /0.
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13 intretinere

Adsorbantii, supapele de control, supapele antiretur si senzorul de punct de roua sunt
supuse uzurii si trebuie Tnlocuite in conformitate cu intervalele de service specificate mai jos.

PARTE INTRETINERE 1z 1luna 1an 2 ani 4 ani
Functionarea uscatorului INSPECTIE X
Uscator complet INSPECTIE VIZUALA X
Element de filtrare INLOCUIRE X
Pre/After
Amortizor de expansiune INLOCUIRE X
Valve* INLOCUIRE X
Adsorbant** INLOCUIRE X
Adsorbant in Turnul 3 INLOCUIRE
Senzor pentru punctul CALIBRARE
de roua (optional)

*Se refera la piese mobile si garnituri de etansare.

**Pentru o functionare stabild, este necesard inlocuirea adsorbantului la fiecare 4 ani de
functionare. Cu toate acestea, din cauza utilizarii necorespunzéatoare sau a conditiilor neasteptate
de admisie/operare, adsorbantul poate deteriora mai devreme si, in acest caz, inlocuirea este
necesara mai devreme.

adsorbantul. Adsorbantul este un material sfaramicios care produce praf fin care

j Este necesar sa purtati echipament de protectie respiratorie atunci cand lucrati cu

poate provoca complicatii respiratorii daca este inhalat in cantitati suficiente.

Senzorul punctului de roua de presiune intr-un dezumidificator cu adsorbtie - cum
functioneaza?

Dispozitivul permite dezumidificatorului sa functioneze intr-un mod cu ciclu variabil, in care
comutarea depinde de valoarea curenta a punctului de roua sub presiune.

Odata ce un senzor este conectat la controler, durata adsorbtiei poate fi scurtatd sau prelungita in
functie de citirea senzorului, in timp ce regenerarea se efectueaza in continuare in doar patru
minute.

Functionarea dezumidificatorului in modul ciclu variabil asigura reducerea consumului mediu de
aer de purificare la valori foarte scazute (chiar sub 3%).

Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)
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(traducere a instructiunilor originale)

Pentru a mentine eficienta sistemului, performanta optima, cea mai buna calitate a aerului si
siguranta, trebuie respectate aceste reguli suplimentare de intretinere corespunzatoare:

» Deconectati uscatorul de adsorbtie de la sistemul de aer comprimat si de la alimentarea
electrica inainte de a efectua orice operatiune de intretinere.

» Asigurati-va ca uscatorul de adsorbtie este depresurizat inainte de a efectua orice
operatiune de ntretinere. Puteti verifica acest lucru inspectand indicatoarele de presiune
din partea superioara uscatorului de adsorbtie. Imagini (13.1)

e O-ring-urile de etansare ale turnului trebuie schimbate in acelasi timp cu sita moleculara.

* Componentele deteriorate inlocuite cu cele noi. Daca se constata un grad ridicat de
deteriorare, intregul uscator desicant trebuie inlocuit.

» Recipientul sub presiune a fost proiectat pentru o durata de viata de 10 ani.

» Efectuati o verificare a scurgerilor dupa ce lucrarile de intretinere au fost finalizate.

+ In timpul intretinerii uscatorului de adsorbtie, este recomandat s& indepartati orice
condens rezidual sau particule de pe piesele uscatorului de adsorbtie inainte de a
reasambla uscatorul de adsorbtie.

O SO N

Turn 1 presiune indicator Indicator de presiune pentru
turnul 2

(13.1)
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Contactati furnizorul dvs. pentru a comanda kituri de service:

SERVICE KIT

DESCRIEREA KITULUI

Kit de service ADS 6 ACT/12 luni

2 x kit de service pentru amortizorul de evacuare a
gazelor de purjare 2 x elemente de filtrare
1 x al 3-lea tub de turn pentru ADS 6 ACT

Kit de service ADS 12 ACT/12 luni

2 x kit de service pentru amortizorul de evacuare a
gazelor de purjare 2 x elemente de filtrare
1 x al 3-lea tub de turn pentru ADS 12 ACT

Kit de service ADS 24 ACT/12 luni

2 x kit de service pentru amortizorul de evacuare a
gazelor de purjare 2 x elemente de filtrare
1 x al 3-lea tub de turn pentru ADS 24 ACT

Kit de service ADS 36 ACT/12 luni

Kit de service ADS 60 ACT/12 luni

Kit de service ADS 75 ACT/12 luni

ADS 105 ACT/12 luni kit de service

Kit de service ADS 150 ACT/12 luni

Kit de service ADS 200 ACT/12 luni

Kit de service ADS 6 ACT/24 luni

Kit de service ADS 12 ACT/24 luni

Kit de service ADS 24 ACT/24 luni

2 x kit de service pentru amortizorul de evacuare a
gazelor de purjare 2 x elemente de filtrare
1 x al 3-lea tub de turn pentru ADS 36 ACT

2 x kit de service pentru amortizorul de evacuare a
gazelor de purjare 2 x elemente de filtrare
1 x al 3-lea tub de turn pentru ADS 60 ACT

2 x kit de service pentru amortizorul de evacuare a
gazelor de purjare 2 x elemente de filtrare
1 x al 3-lea tub de turn pentru ADS 75 ACT

2 x kit de service pentru amortizorul de evacuare a
gazelor de purjare 2 x elemente de filtrare
1 x al 3-lea tub turn pentru ADS 105 ACT

2 x kit de service pentru amortizorul de evacuare a
gazelor de purjare 2 x elemente de filtrare
1 x al 3-lea tub turn pentru ADS 150 ACT

2 x kit de service pentru amortizorul de evacuare a
gazelor de purjare 2 x elemente de filtrare
1 x al 3-lea tub turn pentru ADS 200 ACT

1 x kit de service ADS 6 ACT/12 luni 4 x supape de
control de schimb

2 x supape antiretur de schimb 4 x O-ring de etansare
2 x duza

1 x kit de service ADS 12 ACT/12 luni 4 x supape de
control de schimb

2 x supape antiretur de schimb 4 x O-ring de etansare
2 x duza

1 x kit de service ADS 24 ACT/12 luni 4 x supape de
control de schimb

2 x supape antiretur de schimb 4 x O-ring de etansare
2 x duza
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Kit de service ADS 36 ACT/24 luni

ADS 60 ACT/24 luni kit de service

ADS 75 ACT/24 luni kit de service

ADS 105 ACT/24 luni kit de service

Kit de service ADS 150 ACT/24 luni

Kit de service ADS 200 ACT/24 luni

Kit de service ADS 6 ACT/48 luni

Kit de service ADS 12 ACT/48 luni

Kit de service ADS 24 ACT/48 luni

Kit de service ADS 36 ACT/48 luni

Kit de service ADS 60 ACT/48 luni

Kit de service ADS 75 ACT/48 luni

ADS 105 ACT/48 luni kit de service

Kit de service ADS 150 ACT/48 luni

Kit de service ADS 200 ACT/48 luni

Instructiuni de utilizare
(traducere a instructiunilor originale)

RO

1 x ADS 36 ACT/12 luni kit de service 4 x
supape de control de schimb

2 x supape antiretur de schimb 4 x O-ring
de etansare

2 x duza

1 x kit de service ADS 60 ACT/12 luni 4 x
supape de control de schimb

2 x supape antiretur de schimb 4 x O-ring
de etansare

2 x duza

1 x kit de service ADS 75 ACT/12 luni 4 x
supape de control de schimb

2 x supape antiretur de schimb 4 x O-ring
de etansare

2 x duza

1 x ADS 105 ACT/12 luni kit de service 4 x
supape de control de schimb

2 x supape antiretur de schimb 4 x O-ring
de etansare

2 x duza

1 x ADS 150 ACT/12 luni kit de service 4 x
supape de control de schimb

4 x supape antiretur de schimb 4 x O-ring
de etansare

2 x duza

1 x ADS 200 ACT/12 luni kit de service 4 x
supape de control de schimb

4 x supape antiretur de schimb 4 x O-ring
de etansare

2 x duza

1 x ADS 6 ACT/24 luni kit de service

2 x tuburi de turn, inclusiv sita moleculara pentru ADS 6
1 x Kit de service ADS 12 ACT/24 luni

2 x tuburi de turn, inclusiv sita moleculara pentru ADS 12
1 x Kit de service ADS 24 ACT/24 luni

2 x tuburi turn, inclusiv sita moleculara pentru ADS 24

1 x ADS 36 ACT/24 luni kit de service
2 x tuburi de turn, inclusiv sita moleculara pentru ADS 36

1 x ADS 60 ACT/24 luni kit de service

2 x tuburi de turn, inclusiv sita moleculara pentru ADS 60
1 x ADS 75 ACT/24 luni kit de service

2 x tuburi de turn, inclusiv sita moleculara pentru ADS 75
1 x ADS 105 ACT/24 luni kit de service

2 x tuburi de turn, inclusiv sita moleculara pentru ADS 105
1 x ADS 150 ACT/24 luni kit de service

2 x tuburi de turn, inclusiv sita moleculara pentru ADS 150

1 x ADS 200 ACT/24 luni kit de service
2 x tuburi de turn, inclusiv sita moleculara pentru ADS 200
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13.1 Inlocuirea sitd moleculara

1. Deconectati uscatorul de adsorbtie de la sistemul de aer comprimat si de la alimentarea
electrica.

2. Asigurati-va ca uscatorul de adsorbtie este depresurizat. Puteti verifica acest lucru
inspectand indicatoarele de presiune din partea superioara a uscatorului de adsorbtie.
Imagine (13.3)

3. Daca inlocuiti desicantul numai in turnuri, este necesar sa purtati echipament de
protectie respiratorie. Va recomandam sa utilizati masca antipraf sau o masca mai
buna. Daca inlocuiti toate turnurile, protectia nu este necesara.

4. Se recomanda inlocuirea sitd moleculara intr-un turn si continuarea cu celalalt turn dupa
inlocuirea primului turn.

5. Desurubati piulitele de pe partea superioara a blocului superior. Imagine (13.4)

6. Ridicati usor blocul superior si scoateti turnul. Imagine (13.5)

7. nlocuiti garniturile O-ring de pe blocuri cu garniturile O-ring gésite in kitul de service.
Scoateti inelele etanse folosite si stergeti orice condens si particule reziduale de pe blocuri
inainte de a nlocui inelele etanse in caneluri.

8. Folositi un cleste pentru a indeparta inelul seeger (Imagine (13.6)) si plasele si indepartati
sita moleculara. (Imagini (13.7)) *

9. Umpleti turnul cu noul desicant si inlocuiti plasele si inelul seeger.”

10. Puneti turnul cu desicant de schimb inapoi in pozitia sa prin ridicarea blocului superior.

11. Dupa inlocuirea desicantului in ambele turnuri, insurubati bine piulitele pentru a asigura o
etansare corespunzatoare.

* Pasii 8 si 9 se aplica numai daca inlocuiti desicantul din turnuri. (13.3)

—

Indicator de presiune turn 1 Turn 2 presiune indicator
’ ‘
llelolel i
&8 (13.4)

=)
—®

(13.5)
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13.2 Inlocuirea supapelor de control

Urmatoarea procedura descrie inlocuirea supapelor de control de admisie normal deschise si a
supapelor de control de purjare normal inchise. Asigurati-va ca nu amestecati supapele atunci
cand inlocuiti supapele de control, deoarece supapele normal deschise si normal inchise se
potrivesc Tn orice pozitie a supapei de control de pe bloc. Toate supapele de control trebuie
instalate pe pozitia corecta a supapei de control sau uscatorul de adsorbtie nu va functiona
corect!

Procedura de inlocuire a supapelor de control: _ _ '
1. Deconectati uscatorul de adsorbtie de la sistemul de aer comprimat si de la alimentarea

electrica.
2. Asigurati-va ca uscatorul de adsorbtie este depresurizat. Puteti verifica acest lucru
inspectand indicatoarele de presiune din partea superioara a uscatorului de adsorbtie
(imaginea 13.8).
Asezati cu grija uscatorul de adsorbtie pe lateral. Imagine (13.9)
Deconectati conectorii de pe bobinele supapelor de control electromagnetic.
Desurubati suruburile care fixeaza supapele de control pe bloc. Imagine (13.10)
Curatati suprafata blocului de orice condens sau particule.
Tnlocuiti supapele noi din kitul de supape de control [imaginea (13.11)] pe bloc. Este
recomandabil s& inlocuiti o supapéa de control la un moment dat.
8. Componentele sunt plasate in urmatoarea ordine: membrana, arc si supapa. Suruburile
pot fi refolosite.
9. Asigurati-va ca supapele normal deschise si normal inchise sunt inlocuite in pozitiile
corecte. Supapele normal deschise au un surub mic in scaunul supapei. (13.8)

D
/1 —

Indicator de presiune pentru turnul 1

No oA

Indicator de presiune turn 2

(13.9)
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13.3 Inlocuirea supapelor antiretur

Procedura de inlocuire a supapelor antiretur:

1.

No ok w

© ©

10.

Deconectati uscatorul de adsorbtie de la sistemul de aer comprimat si de la alimentarea
electrica.

Asigurati-va ca uscatorul de adsorbtie este depresurizat. Puteti verifica acest lucru
inspectand indicatoarele de presiune din partea superioara a uscatorului de adsorbtie.
Imagine (13.12)

Desurubati si scoateti panoul din spate. Imagine (13.13)

Desurubati piulitele din partea superioara a uscatorului de adsorbtie. Imagine (13.14)
Scoateti furtunul de conectare a blocului si scoateti blocul superior.

Asezati blocul pe o suprafata orizontala cu fundul in sus si curatati suprafata inferioara.
Desurubati si indepartati componentele supapei antiretur. Puteti insuruba supapele cu un
cleste.

Tnlocuiti supapele antiretur cu componentele din kitul de supape antiretur. Imagine (13.15)
Tnlocuiti garniturile O-ring de pe blocuri cu garniturile O-ring gasite n kitul de service.
Scoateti inelele etanse folosite si stergeti orice condens si particule reziduale de pe blocuri
inainte de inlocuirea inelelor etanse in caneluri.

Puneti blocul superior inapoi in pozitie, conectati tubul, puneti panoul din spate in pozitie
si insurubati bine piulitele pentru a asigura o etansare corespunzétoare.

(13.12) (13.13) Surub de fixare a panoului frontal

: 3
D
4 TR S BT 4

Indicator de presiune pentru turnul 1 Indicator de presiune turn 2

% e (13.14)

j —,
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13.4 Inlocuirea amortizoarelor de esapament pentru purjare
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Inlocuirea amortizoarelor de evacuare a gazelor de purjare:

1. Deconectati uscatorul de adsorbtie de la sistemul de aer comprimat si de la alimentarea
electrica.

2. Asigurati-va ca uscatorul de adsorbtie este depresurizat. Puteti verifica acest lucru
inspectand indicatoarele de presiune din partea superioara a uscatorului de adsorbtie.
Imagine (13.16)

3. Desurubati amortizoarele de zgomot ale evacuarii de purjare de pe cot. Imagine (13.17)

4. Tnsurubati noile amortizoare de evacuare pentru purjare.

(13.16)

Indicator de presiune pentru turnul 1 Indicator de presiune turn 2

(13.17)

o
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13.5 Inlocuirea duzelor
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Daca conditiile de functionare ale uscatorului de adsorbtie s-au schimbat, este recomandabil sa
contactati furnizorul pentru a lua in considerare duze diferite pentru o functionare mai eficienta si
mai economica. Gasiti mai multe informatii in sectiunea 6 Consideratii privind eficienta.

Daca conditiile de functionare nu s-au schimbat de la punerea in functiune sau de la ultima
intretinere, continuati cu urmatoarea procedura de inlocuire a duzelor:

1.

2.

©OoNOOkA®

Deconectati uscatorul de adsorbtie de la sistemul de aer comprimat si de la alimentarea
electrica.

Asigurati-va ca uscatorul de adsorbtie este depresurizat. Puteti verifica acest lucru
inspectand indicatoarele de presiune din partea superioara a uscatorului de adsorbtie.
Imagine (13.19)

Desurubati si scoateti panoul din spate. Imagine (13.20)

Desurubati piulitele din partea superioara a uscatorului de adsorbtie. Imagine (13.21)
Scoateti furtunul de conectare a blocului si scoateti blocul superior.

Asezati blocul pe o suprafata orizontala cu fundul in sus si curatati suprafata inferioara.
Desurubati si scoateti duzele.

Insurubati noile duze. Imagine (13.22)

Tnlocuiti garniturile O-ring de pe blocuri cu garniturile O-ring gasite in kitul de service.
Scoateti inelele etanse folosite si stergeti orice condens si particule reziduale de pe blocuri
inainte de a inlocui inelele etanse in caneluri.

. Puneti blocul superior inapoi in pozitie, conectati tubul, puneti panoul din spate in pozitie

si insurubati bine piulitele pentru a asigura etansarea corespunzatoare.

(13.19) (13.20) Surub de fixare a panoului frontal

=

/
& )
& — &

Indicator de presiune pentru turnul 1 Indicator de presiune turn 2

(13.21)

(13.22)
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14.1 Controler

Consultati capitolul 5 Controler!

14.2 Supape de control

In cazul in care uscatorul de adsorbtie nu functioneazd corect, astfel cum este descris in
sectiunea 4 Descrierea functionarii, iar controlerul functioneaza corect, fara defectiuni, atunci unul
dintre motivele defectiunilor ar putea fi supapele de control.

Functionarea supapelor de control poate fi verificata in timpul functionarii normale a regulatorului.
Monitorizati uscatorul de adsorbtie prin doua cicluri de adsorbtie-regenerare. In timpul etapelor
ciclurilor si al ambelor secvente de comutare, toate cele patru supape trebuie sa fie activate.
Puteti verifica daca supapa a fost activata tindnd un obiect de otel (surubelnita etc.) sub bobina
supapei. A se vedea imaginea de jos (14.2). Va rugam sa retineti ca punctul de vedere din
imagine se datoreaza unei prezentari mai bune, uscatorul de adsorbtie trebuie sa fie in
verticala in timpul functionarii. Daca supapa a fost activata, campul electromagnetic generat
de bobina supapei va face ca obiectul din otel din ména dvs. sa vibreze usor.

Daca supapa electromagnetica nu se activeaza in timpul testului, atunci supapa electromagnetica
a functionat defectuos. Contactati furnizorul dvs. pentru a comanda kitul de inlocuire a supapei
(consultati pagina 32 pentru mai multe informatii) sau pentru a comanda intretinerea.

Daca toate supapele electromagnetice se activeaza, atunci partea electromagnetica a supapei
functioneaza corect si exista o posibild defectiune a uneia dintre membranele supapei de control.

(14.2)

ELL

&
)

@)

£ ) 3

Bobina de supapa Supapé bobinég
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14.3 Scurgeri

Uscatoarele prin adsorbtie contin mai multe garnituri NBR care sigileaza eventualele spatii dintre
piesele asamblate. Cele mai critice garnituri sunt O-ring-urile dintre blocuri si turnuri si
membranele supapelor de control care au, de asemenea, functia de garnituri.

14.3.1 O scurgere intre bloc si turn

O scurgere intre bloc si turn poate fi rezolvata in mare parte prin strangerea piulitelor de
pe partea superioara a uscatorului. Daca scurgerea nu este remediata prin aceasta procedura,
atunci trebuie inlocuite garniturile O-ring. Contactati furnizorul dumneavoastra.

Pentru a inlocui O-ring-urile, urmati procedura:

1. Deconectati uscatorul de adsorbtie de la sistemul de aer comprimat si de la alimentarea electrica.
1. Asigurati-va ca uscatorul de adsorbtie este depresurizat. Puteti verifica acest lucru

inspectand indicatoarele de presiune din partea superioara a uscatorului de adsorbtie.

Imagine (14.3)

2. Desurubati piulitele de pe partea superioara a blocului superior. Imagine (14.4)

3. Ridicati usor blocul superior si scoateti turnul. Imagine (14.5)

4. Scoateti inelele etanse folosite si stergeti orice condens si particule reziduale de pe
blocuri inainte de a inlocui inelele etanse.

5. Tnlocuiti garniturile O-ring in canelurile de pe blocuri.

6. Puneti turnul Thapoi in pozitia sa prin ridicarea blocului superior.

7. ingurubat,i bine piulitele de pe partea superioara pentru a asigura o etansare
corespunzatoare. (14.3)

(14.4)

(14.5)
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14.3.2 O scurgere intre supapa si bloc

O scurgere intre supapa si bloc poate fi rezolvata de cele mai multe ori prin strangerea
suruburilor care fixeaza supapa de bloc. Daca strangerea suruburilor nu rezolva problema
scurgerii, urmati procedura de mai jos:

1. Deconectati uscatorul de adsorbtie de la sistemul de aer comprimat si de la alimentarea
electrica.

2. Asigurati-va ca uscatorul de adsorbtie este depresurizat. Puteti verifica acest lucru

inspectand indicatoarele de presiune din partea superioara a uscatorului de adsorbtie.

Imagine (14.3)

Asezati cu grija uscatorul de adsorbtie pe lateral. Imagine (14.6)

Deconectati conectorul de pe bobina supapei de control electromagnetic care prezinta

scurgeri.

5. Desurubati suruburile care fixeaza supapa de control de bloc. Puteti scoate doar supapa

care prezinta scurgeri. Imagine (14.7)

Curatati suprafata blocului, suprafata inferioara a supapei si membrana.

Lubrifiati membrana cu un lubrifiant de etansare.

Reasamblati supapa si instalati-o din nou pe bloc prin strangerea suruburilor.

Componentele sunt plasate in urmatoarea ordine: membrand, arc si supapa.

o

© N

Daca scurgerea nu este remediata prin aceasta procedura, atunci supapa trebuie nlocuita.
Contactati furnizorul dumneavoastra.

(14.6)
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14.4 Cadere de presiune ridicata

Caderea de presiune ridicata este o cadere de presiune mai mare de 1 bar. Caderea de
presiune ridicata poate fi cauzata de urmatoarele conditii.

14.4.1 Compresor si uscator dimensionate necorespunzator

Daca compresorul care alimenteaza uscatorul este mai mic decéat puterea nominala a uscatorului,
va aparea o scadere de presiune. Dimensiunea turnurilor uscatorului de adsorbtie si a duzelor de
purjare este determinata de capacitatea nominalad a uscatorului de adsorbtie si de alimentarea
preconizata cu aer comprimat.

In timpul functionarii normale, atunci cand compresorul, uscatorul de adsorbtie si utilizatorii din
aval sunt dimensionati corespunzator, pierderile volumetrice de debit de aer cauzate de aerul de
purjare real in timpul fazei de regenerare sunt de 15-21% din aerul comprimat nominal de intrare.
Tn timpul comutarilor si din cauza filtrelor, a supapelor si a scaderilor de presiune ale turnului, vor
mai aparea scaderi de presiune, dar acestea vor fi cuprinse intre 0,2-1,0 bar.

In cazul in care compresorul este prea mic, cantitatea de aer comprimat din debitul volumetric de
admisie care este utilizatéd pentru eliberarea de purjare in timpul regenerarii va depasi 21% si
poate ajunge chiar la 100% in sistemele cu compresoare extrem de subdimensionate. Aceasta
conditie va cauza caderi mari de presiune.

Solutia este fie utilizarea unui compresor mai puternic, a unui uscator de adsorbtie mai mic sau
inlocuirea duzelor de purjare.

14.4.2 Sistemul din aval este supradimensionat

Compresorul, segmentul uscatorului de adsorbtie si utilizatorii din aval trebuie dimensionati
corespunzator. Problema compresorului subdimensionat a fost descrisa pe pagina anterioara.
Cererea utilizatorilor din aval supradimensionati poate cauza o cadere de presiune ridicata pe
uscator, desi uscatorul nu este cauza. Acest lucru se intdmpla atunci cand utilizatorii din fluxul
descendent utilizeaza mai mult aer comprimat decat poate furniza debitul volumetric de la
exteriorul uscatorului de adsorbtie.

Veti avea nevoie de un compresor mai puternic si de un uscator de adsoprtie mai mare.

Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
(traducere a instructiunilor originale)
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’ 14.4.3 Ulei in uscatorul de adsorbtie

432

RO

Motivul scaderii presiunii ridicate poate fi uleiul din compresor care a saturat si a blocat filtrele.
Daca uleiul intra in contact cu adsorbantul, acesta va distruge adsorbantul. vedeti ulei pe filtrul
posterior, adsorbantul este distrus, caz in care adsorbantul trebuie schimbat Tmpreuna cu
cartusele filtrului.

Procedura de control:
1. Verificati prefiltrul si filtrul posterior pentru a depista urme de ulei si/sau alte contaminari!
2. Schimbati filtrele daca este necesar!
3. Daca exista ulei pe filtrul posterior, schimbati adsorbantul pe ambele turnuri!
4. Tntretineti si/sau Imbunatatiti prefiltrarea!

Aerul comprimat la intrarea in uscator trebuie sa fie lipsit de particule solide, particule de ulei si
apa lichida. Pentru mai multe informatii privind pregatirea corespunzatoare a aerului, consultati
capitolul Schema de instalare!

14.4.4 Uscator conectat la sistem in mod opus

Desi poate parea o cauza improbabila sau chiar imposibild a scaderii ridicate a presiunii, astfel de
cazuri apar. Verificati sdgetile de pe partea superioara a uscatorului care indica intrarea si iesirea
pentru a va asigura ca uscatorul de adsorbtie este conectat corect la sistem.

14.4.5 Defectiuni ale supapelor de control solenoid

Cauza scaderii mari de presiune ar putea fi functionarea defectuoasa a supapelor de control. In
acest caz, presiunea din turnuri in timpul fazei de adsorbtie va fi mult mai micaé decét presiunea
de intrare. Consultati capitolul Supape de control pentru mai multe informatii.
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14.4.6 Pre-filtru si/sau post-filtru infundate

Desi intervalul de service pentru pre-filtru si after-filtru este de 12 luni, este posibil sa fie necesara
schimbarea filtrului Thainte de intervalul de service daca acestea sunt infundate. Puteti verifica
starea filtrului pe indicatorul de presiune diferentiald de pe partea superioara a fiecarei carcase a
filtrului.

14.4.7 Cresterea debitului de purjare pe un turn

Descriere:

Debitul de purjare in timpul unei jumatati de ciclu este mult mai mare comparativ cu cealalta
juméatate de ciclu, ceea ce determina scaderea presiunii atat in turnul de regenerare, cét si in
cel de adsorbtie.

Cauzele eliberarii de purja mult mai mare pe un turn sunt:

« Duza defecta: Foarte putin probabil, deoarece duza ar trebui sa lipseasca sau sa aiba o
deschidere mai mare pentru a avea acest efect.

* Functionarea defectuoasa a supapei antiretur: Daca supapa antiretur este blocata de
particule sau are un arc rupt si nu se inchide corect, eliberarea de purjare in timpul fazei
de regenerare va fi mult mai mare. Verificati supapa antiretur si inlocuiti-o daca este
necesar (a se vedea Inlocuirea supapelor antiretur).

14,5 Punct de roua ridicat la iesire

In conditii normale de functionare, uscatorul cu adsorbtie firé caldura functioneaza in cicluri fixe
de adsorbtie - regenerare  si mentine o presiune  punctde roud intre-25 si

-70 °Ctd. Punctul de roua la iesire depinde de debitul volumetric la intrare si de temperatura
aerului la intrare.

Noul uscator cu adsorbtie ar putea necesita cateva ore de functionare pentru a atinge un anumit
punct de roua. Acest lucru se datoreaza faptului ca adsorbantul absoarbe o anumita cantitate de
vapori de apa in timpul productiei si instalarii. n functie de cantitatea de apa adsorbita, uscatorul
va avea nevoie de un anumit numar de cicluri pentru a regenera suficient ambele turnuri pentru a

atinge punctul de roua dorit.

Temperaturile de intrare si debitele volumetrice mai scézute determin& un proces de adsorbtie mai

eficient si, prin urmare, puncte de roua la presiune mai scazute, pana la -70 °Ctd si mai jos.
Temperaturile de admisie si debitele volumetrice mai ridicate determina puncte de roua la
presiune mai scazute, pana la -25 °Ctd si peste. Odata ce punctul de roua creste peste -25 °Ctd,
sita moleculara din turnuri

ar putea fi deteriorat permanent si trebuie Tnlocuit.

Urmatoarele capitole descriu cauzele posibile ale unui punct de roua ridicat la iesire.

Instructiuni de utilizare ARPRESS ‘ compressoren
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‘ 14.5.1 Uscator cu adsorbtie subdiemnsionat |

Daca uscatorul este subdimensionat si debitul volumetric prin uscator este mult mai mare decéat
capacitatea nominala a uscatorului, cantitatea de sitd moleculara pentru adsorbtie si cantitatea de
aer care trece prin sita moleculara in timpul regenerdrii vor fi prea mici. In consecinta, presiunea
punctului de roua ar putea continua sa creasca spre punctul in care sita moleculara este saturata
si punctele de roua de intrare si de iesire sunt egale.

Consultati capitolul Date tehnice pentru informatii suplimentare privind dimensiunile si factorii de
corectie.

14.5.2 Apa lichida in turnuri

In cazul in care nu existd un ciclon de separare in partea de sus a uscatorului sau existd o
defectiune de scurgere a prefiltrului, apa lichida ar putea incepe sa se adune in turnuri. ADS are un
pat de silicagel rezistent la apa pentru protectie in astfel de cazuri, dar daca cantitatea de apa lichida
este prea mare si trece prin acest pat, sita moleculara va fi distrusa si nu va mai adsorbi vaporii de
apa. Rezultatul este o presiune mai mare a punctului de roua.

Tnlocuiti adsorbantul si intretineti si/sau imbunétatiti prefiltrarea.

Pentru mai multe informatii cu privire la pregatirea corecta a aerului, consultati capitolul Schema de
instalare.

14.5.3 Ulei in turnuri

Daca compresorul produce prea mult ulei in aerul de iesire si acest aer ajunge in uscatorul prin
adsorbtie, va distruge sita moleculara si punctul de roué al presiunii va creste. In acest caz, ins4,
patul protector de silicagel rezistent la apa va fi, de asemenea, distrus, iar presiunea punctului de
roua va creste mai rapid.

Procedura de control:

1. Verificati prefiltrul si filtrul posterior pentru a depista urme de ulei si/sau alte
contaminari!

Schimbati filtrele daca este necesar!

Daca exista ulei pe filtrul posterior, schimbati adsorbantul pe ambele turnuri!
Intretineti si/sau Tmbunatatiti prefiltrarea!

Intretineti compresorul!

a0

Aerul comprimat la intrarea in uscétor trebuie sa fie lipsit de particule solide, particule de ulei si
apa lichida. Pentru mai multe informatii privind pregatirea corectd a aerului, consultati capitolul
Schema de instalare!
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‘ 14.5.4 Turnul nu se depresurizeaza |

Descriere:

In timpul functionarii normale, existd un interval de 4 minute de eliberare a aerului de purjare
atunci cand turnul se depresurizeaza in fiecare jumatate de ciclu. In timpul unei jumatati de ciclu
nu exista niciun interval de regenerare/debit de purjare la unul sau la ambele turnuri.

Cauze posibile, inspectie si procedura de remediere:

1.

3.

Nu exista de alimentare, controlerul este oprit: Conectati sursa de alimentare.

Uscatorul este in modul STAND-BY: Inspectati sursa semnalului STAND-BY.

Supapa de eliberare a purjei de control defecta: Inspectati bobinele supapei de control.
Daca una sau mai multe serpentine continua sa se incalzeasca considerabil Th comparatie cu
alte serpentine, atunci serpentina este defecta si ar putea fi cauza esecului de a deschide
supapa de eliberare a purjarii in timpul intervalului de regenerare/purjare. Comandati kitul de
service pentru supapele de control. Pentru mai multe informatii, consultati 14.2 Supape de
control.

Duza infundata: Inspectati duza. Daca este infundata, curatati-o! Pentru mai multe informatii,
consultati 13.5 inlocuirea duzelor.

Manometru cu functionare defectuoasi: in acest caz, uscatorul functioneaza corect, dar un
manometru defect indica faptul ca turnul nu a fost depresurizat. Daca manometrul este defect,
acesta va arata ca turnul este presurizat chiar si atunci cand uscatorul este offline si
nepresurizat. Contactati furnizorul dvs. si inlocuiti manometrul.

Indicatia manometrului pe uscatorul nepresurizat
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15 Excluderea garantiei

Garantia este nula daca:

» Instructiunile de utilizare nu au fost respectate in ceea ce priveste punerea in functiune
initiala si intretinerea.

e Unitatea nu a fost exploataté in mod corespunzator si adecvat.

+ Unitatea a fost exploatata cand era in mod clar defecta.

* Au fost utilizate piese de schimb neoriginale sau piese de schimb.

* Unitatea nu a fost exploatata in limitele parametrilor tehnici admisibili.

* Au fost efectuate modificari neautorizate ale constructiei unitatii sau daca au fost
demontate parti ale unitétii care nu pot fi deschise.
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TIPUL DE INTRETINERE DATA |SEMNATURA
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RO | Konfiguracie
BASE
USCATOR STANDARD + 2 (CL(J)?_((:)?L?ARABTX)RQI o | OFAG3 (RECLAME + 3 FILTRE | OFAG4 (ADS ... ACT + 3 FILTRE
FILTRE FLTRE IN FATA $1 2 IN SPATE) INAINTE $I 1 DUPA)
ADS 6 ADS 6 ACT 12002-0FAG3
ADS 12 ADS 12 ACT 18003-0FAG3 18003-0FAG4
ADS 24 ADS 24 ACT 24014-OFAG3
ADS 36 ADS 36 ACT 32019-OFAG3
ADS 60 ADS 60 ACT 47028-0FAG3
ADS 75 ADS 75 ACT 60036-OFAG3 60003-0FAG4
ADS 105 ADS 105 ACT
ADS 150 ADS 150 ACT
ADS 200 ADS 200 ACT

SK | Konfiguracie

BAZA
STANDARDNA SUSICKA + | SUSICKA + VEZA (3. | OFAG3 (REKLAMY + 3 FILTRE | OFAG4 (ADS ... ACT + 3 FILTRE
2 FILTRE STLPEC) A 2 FILTRE VPREDU A 2 VZADU) PRED A 1 PO)
ADS 6 ADS 6 ACT 12002-OFAG3
ADS 12 ADS 12 ACT 18003-OFAG3 18003-OFAG4
ADS 24 ADS 24 ACT 24014-OFAG3
ADS 36 ADS 36 ACT 32019-OFAG3
ADS 60 ADS 60 ACT 47028-0FAG3
ADS 75 ADS 75 ACT 60036-OFAG3 60003-OFAG4
ADS 105 ADS 105 ACT
ADS 150 ADS 150 ACT
ADS 200 ADS 200 ACT
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